
Uber destilllationslose Zerlegung 
von Braunkohlenteeren. I 

Von ERICH GUNDI' sRRlANN 

Iiihaltsiibersicht 
Nach Nennung der Kennzahlen der verwendeten Braunkohlen-Hochtemperaturterre 

werden zunachst Versuche mit Benzin als selektives Losungsmittel beschrieben. Drn 
Hauptteil bilden Versuche, bei denen die Zerlegung rnit Methanol erfolgte. Die hierbvi 
gewonneiien Raffinate und Extrakte werden charakt,erisiert, und ihr Gehalt an asphalt- 
art.igen Stoffen und sauren Bnteilen wird bekanntgegeben. SchlieWlich wird die Zusam- 
rnensetzung einiger Raffinate, wie sie durch Behandlung rnit Bleichcrde nnd durc.11 Chro- 
matjographie iibcr Kicselgel ermittelt wnrde, aufgefiihrt. 

1. Einleitung 
Die Tatsache, daB selbst bei schonender Destillation Veranderungen 

des Teers auftreten, veranlaflte vor mehr als 30 Jahren v. W A L T H E R ,  

STEINBRECHER und BIELENHERC~) ,  eine Methode zur Aufarbeitung von 
Bk-Teer ohne Destillation zu entn ickeln, die sich in die Abscheidung der 
asphaltar tigen S tof f e mit tels Nor nialbenzin, die Ex trak tion der sau reri 
Anteile rnittels 10proz. Natronlauge und die Ausfallung des Paraffins 
aus Acetonlosung bei - 10" C gliedert. 

In der Technik ist man schon seit langem bestrebt, die destillative 
Zerlegung der Teere durch Arbeitsweisen, die mit selektiven Losungs- 
mitteln arbeiten, zu ersetzen. Bekannt ist das GRAEFEsChe Alkohol- 
waschverfahren, das Verfahren von SEIDENSCHNIJR, das mit einem Ge- 
misch von Benzol- Alkohol arbeitet, und das ERDMANNsche Azetonver- 
fahren ,). Einem ausfuhrlichen Bericht von TERRES ist zu entnehmen, 
daB sich die Edeleanu-Gesellschaft, deren SO,-Verfahren seit 50 Jahren 
zur Abtrennung von ungesattigten und aromatiwhen Verhindungen aus 
Erdolprodukten verwendet wird, uber 25 Losungsmittel und Losungs- 
mittelgruppen, die sich fur die Extraktion, Entparaffinierung und Ent- 

l) It. v. WALTHER, H. STEINRRECHER u. R. BIEI ENBERG, Das BraunkohlenarLhlT, 

2, A. L~SSNER 11. 8.  T H 4 U ,  Dic Chemie der Braunkohle, 3. Aufl., Hslle 1953, S. 131f. 
Heft 8 (1924). 



asphaltierung eignen, hat patentieren lassen 3).  DIERICHS hat uber das  
von ihni zusamnien niit der Lurgi-GmbII. in Frankfurt/Main entn ickelte 
Metasolvanverfahren herichtet, hei dem 70proz. Methanol zur selektiven 
Extraktion der Phenole aus Teerolfraktionen verwendet ~f ird4). 

Es liegen in der Literatur eine Anzahl allgemeiner Veroffentlichungen 
uber die Zerlegung \on Erdolprodukten und Teeren mit selektiven 
Losungsniitteln vor. Dagegen gibt es nur verhaltnismafiig 1% enige Ar- 
beiten, die spezielle Angaben uber die Wirkung der 1% ichtigsten Selektiv- 
losungsmittel auf Teere enthalten. Es erschien daher von Tnteresse, diese 
fur die Entwicklung sou oh1 neuer analytischer Methoden als auch 
technischer Verfahren gleich N ichtige Frage zu bearbeiten. 

2. Die fur die Versuche verwerideten Braurikohleiiteere 
Fur die Versuche n urden Teere verwendet, die bei der Hochtempera- 

tur-Verkokung nach B~LKENROTII und RAMMLER aus ostelbischen Kohlen 
gewonnen waren. Die Kennzahlen dieser Teere, die gegenuber Bk- Schwel- 
teeren durch einen verhaltnismaflig hohen Gehalt an Kormalbenzin- 
unloslichem bzw. Heptanunloslichem (Asphalt) und sauren i\nteilen auf- 
fallen, sind in Tabelle 1 zusammengestellt. 

Tnbelle 1 

S p c ~ .  Gewicht . . . . . . . . . . . . . . . . . .  d20 
Tropfpunkt (Ubbelohde) . . . . . . . . . . . . . .  O C 

0 1  Erst.-Punkt (roll. Therm.) . . . . . . . . . . . . .  (, 

Normalbenhunlosl. (Asphalt). "4) 
Heptanunlosl. (Asphalt) I 0  

Saure Anteile (gravimetrisch) / O  

Elementar-Analyse C ,o 
H % 
s % 
Irj . . . . . . . . . . . . . . .  o/o 
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. . . . . . . . . . . . . . .  
. . . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . . . . . .  
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3. Versuche mit Benzin 
Das fur die Versuche verwendete Benzin hatte eine Dichte von 

d 20 = 0,6801, einen Brechungsindex von n? = 1,3873 und siedete zwi- 
when 60 und 70" C. 
- ~ _ _  

3, E. TERRES, Die Zerlegung von Schwelteeren aus Eraunkohle und Olschiefer mit 

*) A. DIERICHS, Chem. Techn. 8, 79 (1950). 
sclektiven Losungsmitreln, Sonderdrurk, Halle (Saale) 1942. 



1)er Teer I I\ iircle im Verh,iltnis 1 : 1 Ijri e tua  l h ^  C mit den? Heiiziri 
verruhrt und die liotnogenc 1,osung darin langsairi auf Raumtcrni~)cratrrr 
ahgckuhlt. Hi~~rklei I)iltlrtrn sich 3 Phnseii: 

a )  ciri lodiclier TciL, 
1 ) )  ein in der Losuiig s c h ~  iiriirieiider f)araftiiiisclicr Teii, 
c) ein ahgcsetzter harzartigcr Teil 

Teil a. und 1) 11 urdcri vorsichtig ubgegosben wid mit \ akuum fil- 
tricrt. Das a u f  drru Filter al)gesetztc Paraffin \\ uide init et\\as Iknzin 
ausgen aschcn. gut  troclion gcssugt, in eitie gen ogcnc Schale gelirach t .  die 
Losurigsrtiittelreste bci 100' C ini Trockcnschrank wr jag t  iind das Paraf- 
f i n  ge\\ ogeri. .!us dcrii Filtrat I\ urcle das R~nzi i i  ahdestilliert und die 
Mciigc riacli .iustreil)c.n tlcr lctzten 13erizinrr-te hei 100" (' cberifalls 
I)estimmt. Uer harzartige abgcsetzte Teil c,  dcr in 13cnzol nnr teil\\ cisc. 
in Aceton dagegen vollst andig loslich ar, \I urck rnit &Aceton in eine 
gen ogerie Schale gespult. das Aceton algeciampft iirid die Suhstanz g(7- 
\I ogen. 

Bus a) 9 ,  Ilieichparaffin, (1:' = O.!lXDI. Tropfpurikt = 34.8' C 
ails 1)) S,:3% Hsrtparaffin. di" == 1,041.  Tinpfpunkt = 64.5" C 
nus c) 12.00,  Harm. (1;'' = 1.130~ 'i'ropfpunkt = 47.2" C 
zusaniinwi 96.:lo, auf cingesctzteri 'I'ccr (3 .7  O0 \ d u s t ) .  

A i i f  tiiese Weisc 'ri nrdcn crhalteri: 

7 6  

Eiiic stiutwre Trenriung der 3 I'hascri \\ 51- schr sehu ierig. Besondere 
Sch\\ ierigkeiten inachtc~ cs, 1) uiiti L' eilin andfrei vonc.inaiider zu trennen. 
Die Suljstanz c) I\ ar dahw noch triit Paraffin verunreinigt. 11 orauf ihr 
verlia l t~i is im ISig holier 'rropf ~ ~ u r i k  t ziiriicltzu t iihreii ist . 

Es 11 urdcri uuii  \\ eiterr \'ersuc.he mit steigctideii Benzirimerigcn 
ausgcfuhrt, die ehenfalls die Bildnng voii 3 Phaseti zeigteii. A411erdings 

e cle? loslicticn Tcils (a) voii Versurh zu Ver5uch g r o k r .  
Bei eiiicrn L-erh~ltnis ~-o i i  Terr ZLI Ikriziri I :  1 0  .;chied sich die T,osuiig 
scliliefilich in 2 Pliasen, einen loslichen Tcil (86 .3  init einenr Tropfpii nlit 
roil 4if,8" C) unt l  cinen ahgcsetztcn harznitigchii Teil (1  4,3 O ,  wit t i n ~ m  
Troptpunlit x on *70,4' C). 

1. Vcrsuchc iiiit Sldha11ol 

Die gut(, Selektivit,it des ?Ilethmols fiir Phenok eranlafite. mehrerc 
Vcrsuche niit tliesem Losutigsniittcl durchzufiihreii. ISci dcri L'crsuchen 
JI inrde dcr Tecr k i  4 0 -  C uiitcr Rrihrcn in den1 Mcthanol gelost, die Lo- 
sung auf 20' (' al)gc~lculrlt. das nusgeschiedetic Paraffin s u f  eineni 13, cri- 
~ i < ~ i t - T ~ i ~ h t ( ' r  iL1)gesairgt und init Methanol ausgen a s h e n .  Das arihafteiide 
Losnngsniit tcl I\ urde daiiri iiii rl'r.ockcnschraiil< 1 lei ct\\ a C ausge- 



trielnen. Xus den1 Filtrat \I urde das Methanol al.,destilliert, uncl die 
letzteri Keste wurden ebenfdls im Trockcrischrsnk verjttgt. Tlie Ergeh- 
nisee der L'ersuche s i d  in Takxlle 2 angegeben. 

I ahcllr 2 
'Ler legnng \ 011 1 3 r a u n l o h l c n t r c r e i i  r r r i t  l l r t h a n o l  

Vrr- 

Teer 
I I 1 

1 : 2  Y9,2 I 60,fz 
1 : 2  45.6 1 52,o 
1 : 4  42,4 j 51,7 
1:lO 34.1  j 57 0 

ItIrtlisnollusl~c~irs 
( F: t tra k t )  

Tropf- 

58,Y 

13,o 
62.8 17.0 

Bei einern IF eitereii Versuch (Nr. 5) 11 urde der Teer II niit Methanol 
im Verlinltnis 1 : 3 zerlegt und das Knlosliche anschlieAerid noch zv  eimal 
niit Methanol behandelt. Xuf diese Weise ivurden schliefjlich erhalten : 

30,9% Methariolurilosliches (Raffinat) (Tropfpunkt: 57.0" C), 
66. -2 o/o Methanollosliches (Extrskt). 

Urn zu kontrollieren, in welchern MaBe asphaltartige und saure 
Anteile in das Raffinat gegarigen waren, 1% urden in den Raffinaten \-on 
Versuch 1 und 3 das Norinalbenzinunlosliche und die sauren Anteile so- 
nie  in dcm Extralit voii Versuch l die sauren Anteile quantitativ he- 
stinimt (Tabelle 3).  

Vers. 
Nr. 

~. 

1 
3 

Tahelle 3 
A s p h a l t a r t i g e  u n d  s a u r e  A n t e i l e  i111 R a f f l n a t  u n d  I 3 x t r n h t  

Raffinat 
(Met hanolunlosli ches) 

Ex t ra h t 
(Ale thanollosl iches) 

Tropf- 
Saure Anteile I 

"C "C, I "4, a.Teer ~ 

d: piinkt I 

~. -~ ~~ _ _  

Bereits die in den Kaffinaten gefallenen uiid in den Extrakten ge- 
stiegenen Dichten zeigen die gute Xelektivitat dcs Methanols. Rei bei- 
den Versuchcn gingen nur etwa 10 % der riornialbenziriunloslichcri 
(asphaltartigen) Xtoffe in das Raffinat. Von den sauren Anteilen farideri 
sich bei Versuch 1 etwa 6 yo, bei Versuch 3 nur e t n a  1 % der in1 Teer 



enthaltenen JIengen in  den Kaffinaten. Ini Extrakt von Versuch 3 
\v urden ettf a 90 % der niit derti Teer eingebrachten sauren Anteile wieder- 
gefunderi. Die vcrlorenpegangenen 5 % sind auf die Ungenauigkeit der 
ublichen Krcosotl~estinimungsnicthoden zuruckzufuhren. 

4.1. D i e  Raffiiiate 
20 g llaffiriat roil l'ersuch I I\ urdenn arm in 1.3 1 nil Benzin (50/60" C) 

gelost, auf  20' C abgekuhlt, tnit 100 g Ideidierdc ,.Montana 55" (VEB 
Hleicherdeu erk Tanneriberg in StaBfurt) 5 Min. geschuttelt und iiher 
Filter 388 inittel (VEB Spezialpapierfabrik Niederschlag) mit Vakuum 
filtriert. Die Bleicherde \I urde so lange mit Uenzin nachgelvaschen, his 
die Waschltrsung ungpf:irbt alJief. und das (;eeaintfiltrat I\ urde dann 
o h m  Vakuum nachfiltriert. Das Eknzin 11 urde abdtastilliert, und aus den1 
Rutkstand \\ urden die Herizinreste in1 Trockenschrank zundchst bei 
60" und aiischlieflend kurze Zeit bei 105" C verjagt. Auf diese Weise 
nurden 11.694 g = 58,5% h i t .  22.9% a .  Teer viiier orangefarbenen, 
ozokeritartigcri Hukistanz genoiinen (EIJ. = 39.0", 11:; = 1,4736). aus der 
durch Harnstoffbeharidlung nach der hlethode x on SCHLIEF~) 42,lX 
b z a .  '3,6576 a. Teer gelhlich-neifies Paraffin (Ep. == 49,0", n:: = 1,4243) 
isoliert n u d e .  Der hierbei riicht addierte Teil liar olartig (n:; = 1,5161). 
Das Paraffin hatte einen Surninenn ert nach (:I{OSS und G R O D D E ~ )  von 
1'2.4. Es Ixstand also zu et\.ta 907; nus n-Pttrnffineii. 

20 g des Raffinats von Versuch 3 11 urdeii analog der Paraffin-Be- 
stinirnungsniethode nach E R D ~ I  \PI \r in der 15farhe1i Menge Aceton warm 
gelost und zunachst auf + 20" C abgekuhlt. \\ol)ei sich 37.22% b m .  
15,787; a. Teer dunkles IIartparaffin (Ep. : 60" C) ausschied. Aus dem 
Filtrat hierron schied sich beirri A1)liuhlen auf - 21" C veitere 21 ,27% = 

9,02o/, a. Teer dunkles Weichparaffiti (Ep. = 42' C) aus. Iiisgesamt 
nwrden also nach diescr Metliocle 58.5% a. Raffinat bzv. 24,80,& a. Teer 
rohes Paraffin gefunden. 

30 g des tlaffinats von i-ersuch 3 \curdell in 250 ml Benzin warm 
gelost, hei 20" C rriit 150 g Hleicherde geschuttelt und I\ ie oberi weiter- 
behandelt. Die Bleicherdc 11 urdr, ohnc sie zu trochnen, nacheinander in1 
Soxleth niit Benzin. Berizol und Aceton extrahiert. und die extrahierten 
Substarizeii \\ urden durch Abdestilliereii der Extraktionsmittel gen onlien. 
Mcrigen und Kennu erte der Frnktioncii sirid in Taltelle 4 zusainnienge- 
stellt. 

Fraktiori 1 von der vorgenannten Zerleguilq \c urde z\\ eirnal nachein- 
ander mit IIarnstoff behandclt. So i t  urdeii 24,G % auf Raffinat, bzn .  

5, 11. SCHLIEF, Cheni. Techn. 6, 456 (1934). 
6, H. GROSS u. I<. H. GICODDE, 0 1  und Kohlc 38, 419 (1942). 
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I 
1,696 I 5,65 

3,727 !12,42 

Frakt 
Nr. 

1 

2 

3 

4 

__ 

1 wachsartig , ' wachsartig 
2,40 Brann, 71,O 1 - 

5.271 Schwarz- - ' 145 

, 

Tabclle 4 
Z e r l e g u n g  d e s  R a f f i n a t s  \ o n  V e r s u c h  3 m i t t e l s  B l e i c h c r d e  

hus Xleirh- 
erde extra- 
hiert mit 

- - __ 
- 

Benzin 

Bcnzol 

Ace toil 

-~~~ 

Z~~tanirnen 

Gewonnene 1 1 1  I 
Substanz 1 EP. 

~ BAY- 
,40 a I hcit der oc lpunkt 11; d? /Ewehe 

1 Beschaffen- 1 Tropf-, 

' 0  Substanz 1 ~ "C 1 g I (' lTeer 
I ___ ~ ~ - _ _ _ -  

I 
17,906 '5Y,7 12.53 Gelbrotl. 40,O I - 1,1696' - ' pos. 

1 
1,4752, - 1 POS. 

1 1  

- 1.005' pos. 

! I  1,1491 pos. - 

1 1  
I i- 

10,4476 auf Tcer eines fast neilSen Paraffins (Ep. = 52" C, n: = 1,4282, 
Summenuert = 12,7) isoliert. Die nicht addierten Anteile \taren dunkel- 
gelbe Ole, die in der Warme mineralolartig rochen und ungesattigte Ver- 
bindungen enthielten (Tropfp. = - 2 O  C, n;: = 1,5212 und Tropfp. = 

4- 15" C, 11: = 1,4799). Aus Fraktion 2 lieBen sich mit Harnstoff keine 
n-Paraffine abtrennen. Man kann daher vcrmutcn, daI3 diese verhaltnis- 
maI3ig harte Substanz, ebenso uie die Substanz von Fraktion 3, uber- 
\\iegend wachsartiger Natur ist. Der letztgenannte Stoff 11 ar in Iso- 
propylalkohol vollstandig loslich. Schon dadurch dokumentierte er sich 
als montanwachsartiger Korper. Die Wachsanteile des hlontann achses 
sind bekanntlich in Isopropylalkohol loslich'), wahrend Hartparaffine 
in dieseni Losungsmittel fast unloslich sind. Fraktion 4 war ein in flussi- 
gem Zustande zahflussiges, also harzartiges Produkt, das in Ather zu 
einem wesentlichen Teil, in Aceton vollstandig loslich Q ar. 

D'eitere 10 g des Raffinats von Versuch 3 wurden in einem Gemisch 
von 50 ml Petrolather + 10 ml Trichlorathylen gelost und durch eirie 
Kieselgel-Saule von e tna  750 mm Lange und 33 mm o chromato- 
graphiert, ITobei nacheinander rnit Petrolather, Benzin (50/60" C), Ben- 
zol und Aceton entwickelt wurde. Die so getrennten Substarizen wurden 
durch Abdestillieren der Losungsmittel gewonnen (Tabelle 5). 

Fraktion 1 wurde in ublicher Weise einmal mit Harnstoff behandclt. 
Es resultierten dabei G3,2% ?azw. 11 % a. Teer eines fast weiljen Paraf- 
fins (Ep. = 49" C, n c  = 1,4302; Summenwert = 19,2) und etwa 36.8% 

7 )  W. PRESTINQ u. K. STEINBACH, Cheni. l'echn. 6, 267 (1954). 

J. prakt. Chem. 4. Reihe, Bd. 2 .  23 
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wicklcr 

PPtrol- 
atticr 

Petrol - 
ather 

Henzin 

HeriAol 
.kcton 

%lib. 

pra kt 
s I‘. 

4.1 066 

1,32 17  
0,5059 

1,723 
1,4404 

! I , O ! l i  

Ta belle 5 
Chro inn togr . aph i sche  Zrrlegmng d e s  R a f f i n a t s  5 o n  V e r s u c h  3 

0 
0 

‘31,l 

13.2 
.i, I 

1 7 , 2  
14,4 

9 I .o 

0 
0 

.“eei. 

Beschafferihcit der 
Substaiiz 

tizit. 6,476 eiiies gelhcn 01s (Tropflj. 7 + 1” C;  11:;’ = 1,4794), das in 
der Warme paraffinisch roch. aher auch uiigesti ttigte Ariteile enthielt. 
E’raktion 2 IT urde elemeiitararialytisch untcrsucht. Sie bestand aus 
89,3So/i, C. 9,100;, H uiid 1,52% Rest. S c h e f c l  und Stickstoff wurden 
hei den uhlichen qual. Prufungen nicht gefuriden. Iiifolgedessen kann 
man folgerri, daII es sich bei deni kleirieii Rest urn Sauerstoff handelt, 
der von geringen Verunreinigungen u ahrscheinlich \\ achsartiger Anteile 
herruhrt. Vorwiegend durfte diese Fraktion, die bei der Priif ung auf 
Ungesattigte positiv reagierte, aus Kohlenn asserstoffen bestehen. Nacli 
der E- Analysc sind diese Kohlenn asserstoffe kcirie Paraffine oder Ole- 
fine, denn die Fraktiori enthult bedeutend niehr Kohlenstoff und he- 
deutend n eniger Wasserstoff als der Forniel Cn€IZ1,+ und CI,H21, ent- 
spricht. 

Frnktion 3 und 4 setzen sich T ermutlich nlJer\\ iegend aus Wachs- 
bestandteilen zusainmen. Die Substariz von Fraktion 3 ergab bei der 
E-Xnalyse 83,07% C. 12,487; H und 4,4574 ixnbestimmten Rest. Frak- 
tion 5, die in Bther zuin groBen Teil loslich uar. bestand nach ;iulderer 
Reschaffenheit und Dichte aus liarzartigcn Stoffen. 

4.2. Die Extrakte 

Der Extrakt von Versiich 1 n urde einer einfachen Wasserdampf- 
destillation untern orfen. Dahei resultierten 29.1 ?A auf Extrakt bm . 
17,O % auf Teer pechartiger Ruckstand mit eineni Tropfpuiikt von 70,s” C. 
A u s  Einn aage und Ruckstand I\ urde die Menge cles oligen Destillats zu 
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50,8% a. Extrakt bzw. 41,2% a. Teer errechnet. Das Wasser wurde von 
den Olen abgetrennt, und in beiden Komponenteri 1% urden die sauren 
Anteile gravimctrisch zu zusammen 26,3% auf Extrakt bzw. 15,376 auf 
Teer kmtimmt. Der Rest zu 100% (44,6% auf Extrakt bzw. 25,9% auf 
Teer) wurde dann als Neutral01 einschliefilich basischer Anteile ange- 
sprochen. 

Der Extrakt yon Versuch 3 n urde bei Normaldruck destilliert. Der 
Siedcbeginn lag hei 241" C. Es ging zunachst ein gelbes, spater ein 
liraunliches 01 uber, bis bei 370" C gelbbraune Zersetzungsdampfe auf- 
traten. Auf diese Weise wurde der Extrakt in 74,8% bzn. 43,5% auf 
Teer braunes 01 mit einem Stockpunkt von 4" C und in 20,7% bzw. 
12,1% a. Teer schbf arzen, glnnzenden, harten, koksartigen Ruckstand zer- 

Von dem Extrakt von Versuch 3 IT urde ferner eine E-Analyse ange- 
legt. 

fertigt. Sie ergab: 
80.63% C 
8,28'3/,, H 
l,ljo0 N 

9,34y( 0 (As Rest). 

stoffs naren also in den Extrakt gegangen. 

0,600/,, s 

Fast der gessrnte Stickstoff und Schn efel son ie etn a 90 % des Sauer- 

6. Aufrechnurig der Ergcbnisse 
Die Ergebriisse der vorgenannten Zerlegungen von 2 Braunkohlen- 

Hochtemperaturteeren sind in Tabelle 6 zusammengestellt. 
Tabelle 6 

G r s a m t e r g e b n i s s e  d e r  Z e r l e g u n g  \ o n  2 B r a u n k o h l e n t e e r e n  

1 Versuch 1 VersuLh 3 I T, auf Tecr I nuf Teer 

Bleicherde- 42,4 1 Bleicherde- 1 Chrom. 
j zerlegung 1 1 zerlegiing I~erlcgiin 

~- ~- ~~ - ~ ~ - 

R a f f i n a t  (h l r thano lun los l . )  1 39,2 

. . . . . . .  j darin Paraffin 
olige Kohlenwasserstoffe . 

warhsartigc Bestandteile . . ' 
i-erluste 
liarzsrtige Bestandteile . . .  ~ 

. . . . . . . . .  1 
E x t r a k t (Met  h a  n o 110s 1 i c h e  s)1 58,s 

darin saure Aiiteile . . . .  1 

. . I  nicht saure Ole 
pech- bzw. koksartiger Ruck- 

stand . . . . . . . . .  ' 
Verluste . . . . . . . . .  1 

I . . . .  

~ _ _  __ -~ - -~ 

16.30 I 
15,3 
26,O 

17,O 
- 

-~ 

10.8 9,5 ' 5,3 ~ 6,1 
i 1.0 3,s 

58,2 I 

1 I I43J 
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Interessant sind die verhaltnismal3ig nicht erheblichen Differenzeri 
zwischen der Zerlegung mittels Bleicherde und der chromatographischen 
Zerlegung bei Versuch 3. 

Interessant ist ferner, daB die Hochtemperaturteere, obgleich sie 
bei ihrer Gewirinung Temperaturen von etwa 1000' C ausgesetzt waren. 
etwa 10 % n-Paraffine sowie ungefahr in gleicher Menge Wachsbcstand- 
t eile enthalten , 

6. Zusammmfassung 
Nach Vorversuchen uber die Zerlegung von Braunkohlen-Hoch- 

temperaturteeren niit Benzin, die erst bei einem Verhaltnis von 1 : 10 
zu einer Trennung in 2 Phasen fuhrten, wurden derartige Teere init 
Methanol im Verhaltnis 1: 2 bis 1: 4 in etwa 39- 45% festes Raffinat 
(Tropfpunkt = 50 bis etwa 55" C) und flussigen Extrakt zerlegt. Das 
Raffinat bestand, auf Teer gerechnet, aus 9,65 bis 11 % n-Paraffinen. 
12-14,9 % oligen Kohlenu asserstoffen, 9,5-10,8% Wachsbestandteilen 
und 5,3-6,1% Harzen. Im Extrakt wurden ein aesentlicher Teil der 
sogenannten asphaltartigen Stoffe und fast die gesamten sauren 61e 
gefu nden. 

Meinem Mitarbeiter, Herrn M. BUCHMANN, danke ich fur seine Hilfe 
bei der Durchfiihrung der Versuche und Untersuchungen. 

Leipzig, Institut f u r  organisch-chemische Industrie. 

Bei der Redaktion eingegangen am 22. Juii 1955. 
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